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OBJETIVO GENERAL

Al finalizar el curso, estard en capacidad el estudiante de analizar la influencia del control
numérico en la industria metalmecanica, emitiendo criterios para su implantacion, desde el
punto de vista de la conveniencia técnica y econdmica; mostrando que esta por ser una
tecnologia de avanzada se hace necesaria su aceptacion para que las diferentes empresas
no salgan de la competencia, y ademas que la programacion en las principales maquinas de
control numérico, permite que el estudiante mejore los procesos de manufactura en la
obtencidn de piezas logrando economia, rapidez y flexibilidad en el proceso.

OBJETIVOS ESPECIFICOS
Al finalizar cada capitulo el estudiante podra:

- Identificar los diferentes sistemas de manufactura previos a la implementacién del
control numérico.

- Practicar las rutinas del dibujo aplicadas al control numérico.

- Diferenciar los componentes aplicados a una maquina de control numérico.

- Identificar los métodos para la organizacion de un producto metalmecanico.

- Diferenciar los elementos de la fabricacion flexible y su aplicacién en la industria.

- ldentificacion de Robots

- Programar ejercicios en torno y fresadora de control numérico.

- Diferenciar segln su funcién un centro de fresado de una celda de fabricacién.




CONTENIDO DE LA ASIGNATURA

1. SISTEMAS DE MANUFACTURA
1.1 M4dquina de transferencia
1.2 Sistema de maquina convencional
1.3 Centro de mecanizado
14 Sistema linea de flujo
1.5 Sistema tecnologia de grupo
1.6 Sistema de maquinas automaticas
1.7 ¢Qué se entiende por control?
2. CONTROL NUMERICO
2.1 Historia
2.2 Fundamentos
2.3 Ventajas y desventajas
2.4 Experiencias a nivel mundial
2.5 Clasificacion general de control numérico
2.6 Lazo abierto
2.7 Lazo cerrado
2.8 programacion automatica
3. CAD/CAM
3.1 Cad. Utilizacién de paquetes. Datos geométricos
3.2 Cam. Usos, clases de paquetes. Datos tecnoldgicos
4. MAQUINA DE CONTROL NUMERICO
4.1 Sistemas en la maquina de control numérico
4.2 Sintesis en la maquina de control numérico
4.3 Graficos comparativos
4.4 Maquinas de transferencia
4.5 Motores empleados en la maquina de control numérico
4.6 Componentes de la maquina de control numérico
5. PRODUCTO METALMECANICO

51
5.2
5.3
5.4
5.5

Identificacién del producto
Visualizacion

Optimizacién

Prototipos

Ensayos




5.6 Documentacién

5.7 El computador en el proceso productivo
5.8 Ingenieria en el proceso

5.9 Fabricacién y montaje

5.10 Verificacion y control

LA FABRICA FLEXIBLE

6.1 Sistema independiente

6.2 Sistema programable

6.3 Sistema flexible

6.4 Sistemas dedicados

6.5 Tecnologia de fabricacion

6.6 Celda de trabajo (F.M.S.)

6.7 Principales funciones de un F.M.S.

6.8 Caracteristicas de los sistemas flexibles de fabricacion

6.9 Produccidn en la fabrica flexible

6.10 Almacenes, transporte, vehiculos guiados automaticamente.

MANIPULACION DE PIEZAS Y HERRAMIENTAS

7.1 Manipuladores de piezas y herramientas
7.2 Manipuladores de ciclo fijo

7.3 Robots de aprendizaje

7.4 Robots de control numérico

7.5 Robots inteligentes

7.6 Clases de mallas en un robot

7.7 Programacioén de un robot

7.8 Efecto final

PREPARACION Y TRABAJO EN LAS MAQUINAS DE CONTROL NUMERICO

8.1 Calidad de la programacion
8.2 Programacion del trabajo
8.3 Interpolaciones

8.4 Instrucciones

8.5 Correccién de herramientas
8.6 Régimen de corte

TORNO DE CONTROL NUMERICO

9.1 Programacion

9.2 Ejercicios de aplicacion

9.3 Ciclos de trabajo. Ejercicios de aplicacion.
9.4 Visita técnica. Sena Pereira




10. FRESADORA DE CONTROL NUMERICO
10.1 Visualizador. Practica
10.2 Pendant. Practica
10.3  Operacion del control numérico. Practica
11. LABORATORIO DE SIMULACION CAD/CAM
11.1 Componentes
11.2  Programacion
11.3  Visita técnica
12. FRESADORA DIGITALIZADORA
12.1 Componentes
12.2  Programacion
12.3  Desarrollo de una practica
12.4 Visita Técnica
13. CENTRO DE MECANIZADO PARA FRESADO
13.1 Ejes que se consideran
13.2  Almacén de herramientas
13.3  Paletizacion
13.4  Principios de reglaje
13.5 Régimen de corte
13.6  Programacion y ejercicios de aplicacion
13.7  Visita técnica
14.  CELULA DE FABRICACION

14.1 Componentes
14.2  Programacion

METODOLOGIA

El desarrollo del programa se hara tedrico practico. La teoria corresponde a explicaciones a
través del profesor y de visitas a empresas. La practica se hara en la fresadora CNC de la

universidad y demostraciones observadas en las visitas.




RECURSOS

Fresadora CNC del Taller de Maquinas Herramientas. Mdaquinas CNC del Sena, revistas.

EVALUACION

Teoria el 60% dividida asi:

Quices el 15% ler. parcial a mitad de semestre 20%
Parcial final 25%  Prdctica 40%
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